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1. 회 사 소 개

회사명 ㈜바르고 대표이사 최춘선 설립일 2021년 12월 20일

사업분야

• 주요품목 : 농기계, 특장차, 가드레일, 건축자재, 알루미늄 등

• 도장품목 : 분체도장, 액체도장, 불소도장, 내열도장

• 트롤리 타입 자동 쇼트

• 아파트 피난구 난간대 제작

• 전차축 조립

소재지 전북 익산시 왕궁면 왕궁농공단지길 32-32 연락처
TEL : 063 - 832 - 8666

FAX : 063 - 832 - 8665

공장현황
공 장 부 지 : 14318.900㎡ (4,340평)

제조시설면적 : 5470㎡ / 부대 건물 면적 : 921.360㎡ (2,000평)

주식회사 바르고는 국내 최고의 기술력과 차별화된 시스템을 보유한 도장 전문 기업입니다.

넓은 부지와 대형화된 컨베어 설비를 통해 고중량, 대형물의 제품에도 대응하며, 특히 트롤리타입 자동화된 쇼트

설비와 차별화된 전처리 공정인 인산염피막(아연계), 친환경인 지르코늄 피막 두 종류의 전처리 설비를 갖춰 각종

금속류와 알루미늄 등에 화성피막을 형성시켜 내식성, 내후성, 밀착성, 내충격성 등에 최고의 품질을 보장하는

기술력을 가진 기업입니다.



2.  조직도



3.  인증내역



4.  제조공정도



분체전처리공정도(인산염피막)



액체전처리공정도(지르코늄피막)

예비탈지 본탈지 1 수세 2 수세

지르코늄 화성피막 3 수세 4 수세

피도물에 묻어있는 OIL성분
기타 먼지 등을 제거하기 위하여
탈지액을 제품에 SPRAY하는
예비 탈지 과정.

피도물에 묻어있는 OIL성분
기타 먼지 등을 제거하기 위하여
탈지액을 제품에 SPRAY하여
도료의 부착력을 향상 시키는
본 탈지 과정.

1차 수세한 피도물에 남아있는
탈지액을 씻어내는 2차 과정.

탈지액이 묻어 있는 피도물
표면을 씻어내는 1차 과정.

친환경 지르코늄피막제를 이용
피도물 표면에 금속 산화막을
형성시켜 밀착성, 내식성 등을
향상시키는 과정.

피막액이 묻어 있는 피도물의
표면을 씻어내는 1차 과정.

잔류하는 피막액을 깨끗이 씻어
내는 마지막 과정.

건조

수분을 건조시키는 과정.



[공장전경]

[트롤리 쇼트기]
(연속방식)

규격 7500*1800*2000
쇼트볼규격 0.8mm

5.  보유설비현황

[분체도장라인]

총길이 310M
규격 TR458 6800*2000*2200

헹가 허용하중 500kg 이상

[액체도장라인]

총길이 300M
규격 TR678 7000*2000*2000
헹가 허용하중 1,000kg 이상

[전처리]

1. 분체도장 : 인산염피막(아연계)
  2. 액체도장 : 지르코늄피막(친환경)

[조립라인]

트랙터(전차축 조립)

[폐수처리장]

자가운용



트롤리쇼트기

                트롤리쇼트기 연속방식

쇼트제품 규격 7500*1800*2000
쇼트볼 규격 0.8mm

컨베이어 자동화 시스템을 장착한 정교한 쇼트기로 압력
과 스피드 조절을 통해 소재의 두께에 따른 대응이 가능
하여 제품의 손상이나 변형을 제어할 수 있는 설비입니다.

  쇼트볼은 스틸로 0.8mm 이기에 쇼트된 제품을 보면
표면이 아주 매끄럽고 은빛이 날 정도로 정교한 작업을 할
수 있습니다.



분체도장(인산염피막)

분 체 라 인

도장제품 규격 6800*2000*2200
총길이/헹가 허용 하중 310M / 500kg 이상

  분체도장 시스템은 고중량 대형제품 등을 이송할 수 있는
총길이 310M의 대형 컨베어라인으로 구성되어 있습니다.

인산염피막 전처리 공정을 통해 내식성, 내후성, 밀착성
등에 뛰어나 전처리 피막 공정으로 최고의 품질을
보장합니다. (전처리 공정도 참조)



액체도장 (지르코늄피막)

                         액 체 라 인

도장제품 규격 7000*2000*2000
총길이 / 헹가 허용 하중 300M / 1,000KG

액체도장 시스템은 고중량 대형제품 등을 이송할 수 있는

총길이 300M의 대형 컨베어 라인으로 구성 되어있으며,
특히 유해물질 없는 친환경 원료인 지르코늄 전처리
공정을 갖추고 있습니다.

  일반적인 철계 전처리에서 애칭부족으로 반응하지 않는
알루미늄소재에도 최상의 피막을 형성하므로 서 내식성,
밀착성, 내충격성 등에 뛰어난 품질을 보장합니다.
(전처리 공정도 참조)



조립장

숙련된 기술자들의 오랜 노하우와 효율적인 공정을 통해

높은 생산성과 최상의 결과물을 제공합니다.



6. 오시는 길

주 소
전북 익산시 왕궁면 왕궁농공단지길 32-32

연락처
063-832-8666

FAX
063-832-8665

E-mail
bareugo8666@naver.com


